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The section lock cylinder has a housing (1) and a rotatably adjustable 
cylinder core (2) in the housing. The key-actuated tumblers and an 
electromagnetically-actuable locking member are secured against unwanted 
movement- A current supply switch is provided for an electronic control 
unit which is activated by the electromagnet. 

The switch is in the housing and it is a magneto-sensitive switch. 
The actuating magnet of the switch is movably coupled to a tumbler ( 8 ■ ) at 
the edge of the housing. The switch is pref. a reed switch. 

ADVANTAGE - Allows continuous, uninterrupted, economical supply of 
current to electronic control unit. 
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(54) SchlieBzylinder, insbesondere fur Einsteckschldsser bestimmter Profilzylinder 



Profilschliefczylinder sind mit einem Zylindergehause (1) 
und einem darin drehverstellbar gelagerten Zylinderkern (2) 
versehen, der durch schlusselbeaufschfagbare Zuhaltungs- 
elemente (7, 8) sowie ein rnittels eines Elektromagneten ( 1 3) 
betatigbaren Sperrelements (12) gegen unbefugtes Verdre- 
hen zu sichern ist, wobei weiterhin eine den Elektromagne- 
ten (13) betatigende Steuerelektronik nebst zugehdrigem 
Stromversorgungsschalter (19) vorhanden ist. 
Der Stromversorgungsschalter ist als im Zylindergehause 
(1) untergebrachter magnetosensitiver Schalter (19) ausge- 
bildet. dessen Betatigungsmagnet (20) mit einem der gehau- 
seseitigen Zuhaltungselemente (8') bewegungsmaftig ge- 
kuppelt ist. Der Schalter (19) besteht vorteilhaft aus einem 
Reed-Kontakt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen SchlieBzylinder, 
insbesondere einen fur Einsteckschlosser bestimmten 
Profilzylinder, der mit einem Zylindergehause und ei- 5 
nem darin drehverstellbar geiagerten, einen SchlieBbart 
tragenden Zylinderkern versehen ist, der durch schlus- 
selbeaufschlagbare Zuhaitungselemente sowie ein mit- 
tels eines Elektromagneten betatigbares Sperrelement 
gegen unbefugtes Verdrehen zu sichern ist, und wobei to 
eine den Elektromagneten betatigende Steuerelektro- 
nik nebst zugehorigem Stromversorgungsschalter vor- 
gesehen ist. 

SchlieBzylinder obiger Art sind z. B. durch die AU-PS 
3 20 466 bekannt. Dabei ist die Steuerelektronik in dem 15 
den Profilzylinder enthaitenden SchloBkasten unterge- 
bracht. In ihre Stromversorgungsleitung ist ein Mikro- 
schalter eingebaut, der beim Verdrehen des Zylinder- 
kerns durch einen sowohl mit einer passenden mechani- 
schen als auch elektronischen Kodierung versehenen 20 
Schliissel entweder durch ein dabei verschwenkendes 
Zuhaltungspiattchen oder durch eine neben dem 
SchlieBbart auf dem Zylinderkern drehfest sitzende 
Nockenscheibe zu betatigen ist. Bei einem durch die 
DE-OS 35 01 345 bekannten ProfiischlieBzylinder, der 2 5 
auch mit einer elektromagnetischen Zuhaltung verse- 
hen ist, dienen einige seiner Zuhaltungsstifte als Schalt- 
kontakte, uber die eine Einbruchmeldeaniage scharf ge- 
schaltet werden kann. Die bei diesen vorbekannten 
SchlieBzylindern vorhandenen mechanischen Schalt- 30 
kontakte sind aber verschmutzungs- und korrosionsan- 
fallig, so daB es mit zunehmender Betriebsdauer zu 
Schaltschwierigkeiten kommt, zumal solche Kontakte 
bei der allfalligen SchloB- bzw. Schlusselbenutzung auch 
noch entsprechenden mechanischen Beanspruchungen 35 
und Beschadigungen ausgesetzt sind. Ihr elektrischer 
Ubergangswiderstand nimmt mit der Zeit zu, was sich 
bei dem gebotenen stromsparenden Betrieb solcher 
Schlosser, insbesondere wenn sie — wie zumeist — bat- 
terieversorgt sind, auf die Dauer um so nachteiliger be- 40 
merkbar macht. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen SchlieBzylinder der eingangs erwahnten Gattung zu 
schaffen. der die vorerwahnten Mangel nicht aufweist, 
vielmehr bei ejnfacher Bauart eine dauerhaft ungestorte 45 
und energiesparende Stromversorgung der zugeordne- 
ten Steuerelektronik gewahrleistet. Diese Aufgabe. wird 
erfindungsgemaB dadurch gelost, daB der zur Steuer- 
elektronik gehorende Stromversorgungsschalter als im 
Zylindergehause untergebrachter magnetosensitiver 50 
Schalter ausgebildet ist, dessen Betatigungsmagnet mit 
einem der gehiiuseseitigen Zuhaitungselemente bewe- 
gungsmaBig gekuppelt ist. Hierdurch wird gewahrlei- 
stet, daB beim Einfiihren des passenden Schlussels der 
Betatigungsmagnet wie ein Zuhaltungselement in den 55 
magnetosensitiven Schalter schiieBende Verschiebepo- 
sitionen gebracht und damit die Steuerelektronik Strom- 
versorgt wird. Da der magnetosensitive Schalter beruh- 
rungsfrei arbeitet und keinerlei Corrosions- oder Ver- 
schmutzungsgefahr ausgesetzt ist, bleibt er dauerhaft 60 
funktionstuchtig bei gleichbleibend niedrigem elektri- 
schem Ubergangswiderstand. 

Bei einem SchlieBzylinder, dessen Zuhaitungselemen- 
te in bekannter Weise aus in im Zylinderkern und -ge- 
hause vorhandenen Bohrungen verschieblich lagernden 65 
Kern- und Gehiiusestiften sowie letztere beaufschla- 
genden Federn bestehen, ist der Betatigungsmagnet 
vorteilhaft als zylinderstiftformiger Permanentmagnet 
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ausgebildet und in der auBersten Zuhaltungsbohrung 
zwischen dem darin gelegenen Gehausestift und dessen 
Beaufschlagungsfeder angeordnet, wobei weiterhin der 
magnetosensitive Schalter in einer der vorerwahnten 
Zuhaltungsbohrung benachbarten, insbesondere paral- 
lel zu letzterer verlaufenden und gegenuber den ubrigen 
Zuhaltungsbohrungen seitlich versetzten Gehauseaus- 
sparung untergebracht ist. Der magnetosensitive Schal- 
ter ist vorteilhaft als Reed-Kontakt ausgebildet. Er kann 
aber auch als Hall-Sensor oder auch als Wiegand-Sen- 
sor ausgebildet sein. 

Der SchlieBzylinder kann weiterhin in durch die DE- 
OS 35 00 353 bekannter Weise mit einem am Zylinder- 
gehause stirnseitig angebrachten Detektor zum elektro- 
nischen Daten- und Energieaustausch zwischen Steuer- 
elektronik und Schliissel versehen sein, wobei nach ei- 
nem weiteren Merkmal der Erfindung das Zylinderge- 
hause stirnseitig durch eine den Detektor enthaltende 
Kunststoffkappe abgedeckt ist, die auch noch die aufler- 
ste Gehausezuhaltungsstiftbohrung untergreift. Dies 
fuhrt nicht nur zu einer zweckrnaBigen Unterbringung 
des stirnseitig anzubringenden Detektors und auch des 
in der benachbarten Zuhaltungsstiftbohrung unterzu- 
bringenden Betatigungsmagneten fur den magnetosen- 
sitiven Sensor, sondern bringt auch eine groBere Auf- 
bruchsicherheit des Profilzylinders mit sich. Das zum 
Aufbrechen solcher Profilzylinder ubliche Ansetzen ei- 
ner Zange an der zumeist wenig aus dem Turbeschlag 
vorstehenden Zylindergehause-Stirnseite fiihrt dann 
narnlich nur zum Abbrechen bzw. Entfernen der Kunst- 
stoffkappe und damit zwar auch zu einer Beschadigung 
der hier gelegenen elektrischen Teile, nicht aber zu dem 
sonst damit verbundenen Abbrechen des Profilzylinders 
in seinem durch die SchlieBbart-Aussparung und die 
Halteschrauben-Bohrung besonders gefahrdeten Mit- 
tenbereich. 

Die Kunststoffkappe ist auf dem Zylindergehause 
zweckmaflig aufgeklipst, wobei sie mit einem an ihrem 
Boden vorhandenen Vorsprung in die von ihr untersei- 
tig abgedeckte Gehausezuhaltungsstiftbohrung hinein- 
ragt und mit ihrer oberen konkav geformten Randkante 
hinter einen am Zylinderkern stirnseitig vorhandenen, 
mit einer entsprechenden Hinterschneidung versehenen 
Bundvorsprung greift. Hierdurch kann die Kunststoff- 
kappe leicht auf dem in diesem Bereich entsprechend 
abgeflachten Zylindergehause montiert werden. Sie 
sorgt bei entsprechender Oberflachenbeschaffenheit 
auch fur ein ansprechendes Aussehen der aus dem Tur- 
beschlag vorstehenden SchlieBzylinderpartie. 

In der Zeichnung ist ein vorteilhaftes Ausfuhrungs- 
beispiel nach der Erfindung dargestellt. Dabei zeigen 

Fig. 1 einen senkrechten Schnitt durch die eine Halfte 
eines entsprechend beschaffenen ProfilschlieBzylinders 
in dessen Ruhestellung, 

Fig. 2 die gleiche Schnittansicht durch den Profilzylin- 
der, jedoch bei teilweise eingestecktem Schlussei, 

Fig. 3 einen Teiischnitt nach der Linie IIMII der 
Fig. 2, 

Fig. 4 eine vergroBerte Schnittdarstellung des Profil- 
zylinders im Bereich seines Stromversorgungsschalters, 
Fig. 5 eine Stirnansicht und 

Fig. 6 eine Seitenansicht auf das Zylindergehause, 

Fig. 7 und 8 eine Stirnansicht und einen senkrechten 
Schnitt durch die Kunststoffkappe und 

Fig. 9 eine teilweise geschnittene Seirenansicht des 
Profilzylinders beim Aufklipsen der Kunststoffkappe. 

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte ProfilschlieBzylin- 
der besitzt ein entsprechend profiliertes Zylindergehau- 
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se 1, in dessen hohlzylindrischem Bereich 1' der drehver- 
stellbar gelagerte Zylinderkern 2 untergebracht ist. Auf 
seiner gegenuberliegenden Seite ist ein weiterer, ent- 
sprechend drehversteilbar gelagerter Zylinderkern 2' 
vorhanden. Zwischen den beiden Zylinderkernen ist in 
der Gehauseausnehmung 1" der SchlieBbart 3 drehbe- 
weglich gelagert, der uber die drehbeweglich miteinan- 
der verbundenen Kupplungsstucke 4 und deren beim 
Einfuhren des Schlussels 5 erfolgende Axialverschie- 
bung mit dem jeweils zugehorigen Zylinderkern 2 auf 
Drehmitnahme gekuppelt werden kann. Zur Aufnahme 
des einzufuhrenden Schlussels 5 dient der mit entspre- 
chenden Profilrippen versehene Schlusselkanal 6 im Zy- 
linderkern 2. 

Der Zylinderkern 2 ist gegeniiber dem Zylinderge- 
hause 1 durch Stiftzuhaltungen herkommlicher Ausbil- 
dungen drehverriegelt. Diese Stiftzuhaltungen bestehen 
aus in den miteinander fluchtenden Kern- und Gehause- 
bohrungen 2" bzw. 1"' sitzenden Kernstiften 7 und Ge- 
hausestiften 8 sowie den letztere beaufschlagenden 
Druckfedern 9. Durch die im Schlusselschaft vorhande- 
nen Schliisseleinschnitte bzw. -kerben 5' werden die Zu- 
haltungsstiftpaare 7, 8 beim Einfuhren des Schlussels 5 
derart gegen die Wirkung ihrer Federn 9 verschoben, 
daB die zwischen jedem Stiftpaar gelegene StoCstelle 10 
mit der zwischen Zylindergehause 1 und Zylinderkern 2 
gelegenen Trennflache 11 in Ubereinstimmung gelangt, 
so daB dann der Kern 2 gegeniiber dem Gehause 1 
mittels des eingefuhrten Schlussels 5 grundsatzlich ver- 
dreht werden konnte. 

Im vorliegenden Fall wird aber der Kern 2 zusatzlich 
noch durch den als Sperrbolzen wirkenden Anker 12 
eines Elektromagneten 13 gegen Verdrehen blockiert, 
der in der Bohrung 14 des Zylindergehauses 1 unterge- 
bracht ist. Dabei greift der Kopf 12' des Ankers 12 unter 
Wirkung der Druckfeder 15 in eine am Zylinderkern 2 
an dessen Umfang vorhandene Aussparung 16. Zur Be- 
tatigung des Elektromagneten 13 und seines Ankers 12 
ist eine nicht naher dargestellte, im SchloB oder besser 
noch auf der Innenseite des Turbeschlages unterge- . 
brachte Steuerelektronik vorhanden, die uber den stirn- 
seitig am Zylinder angebrachten Detektor 17 mit dem 
auch eine nichtmechanische Kodierung enthaltenden 
Schlussel 5 in gegenseitigen elektronischen Daten-und 
Energieaustausch zu bringen ist. Sofern der eingefiihrte . 
Schlussel 5 auch die zutreffende nichtmechanische Ko- 
dierung aufweist. spricht die Steuerelektronik darauf an 
und sorgt fur eine kurzzeitige Strombeaufschlagung des 
Elektromagneten 13. Dadurch fahrt dessen Anker 12 
aus der Aussparung 16 im Zylinderkern 2 heraus, wo- 50 
durch letzterer verdreht und damit eine entsprechende 
SchlieBung des Schlosses vorgenommen werden kann. 

Die Stromversorgung der Steuerelektronik erfolgt 
zweckmaBig uber eine nicht dargestellte, tunlichst auch 
auf der Beschlaginnenseite untergebrachte Baiterie in 55 
energiesparender Weise. Dazu ist in die zur Steuerelek- 
tronik fuhrende Stromversorgungsleitung der in der 
Aussparung 18 im Zylindergehause f untergebrachte 
magnetosensitive Schalter in Gestalt des Reed-Kontak- 
tes 19 eingebaut. Der zu seiner Betangung notwendige 
Magnet ist als zylinderstiftformiger Permanentmagnet 
20 ausgebildet, der zwischen dem in der auBersten Ge- 
hausebohrung 1 IV sitzenden Gehausestift 8' und dessen 
Beaufschlagungsfeder 9' untergebracht ist. Der Magnet 
20 ist also ebenso wie der Stift 8' in der Gehauseboh- 
rung 1 IV verschieblich gelagert. Beim Einfuhren des 
Schlussels 5 in den Schlusselkanal 6 des Zylinderkerns 2 
kommt es somit. wie insbesondere Fig. 2 und 4 verdeut- 
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lichen, zu einer entsprechenden Mehrfach-Verschie- 
bung des Permanentmagneten 20, der dabei den Reed- 
Kontakt 19 nach Erreichen des Mindestverschiebewe- 
ges Xmin (Fig. 4) einschaltet. Dabei spieit es keine Rolle 
5 daB der Reed-Kontakt 19 beim Einschieben des Schlus- 
sels mehrmais ein- und ausgeschaltet wird, da die einmal 
eingeschaltete Steuerelektronik unter Berucksichtigung 
eines Zeitintervalis diese zusatzlichen Aus-und Ein- 
schaltungen zu vernachlassigen erlaubt. 
10 Das Zylindergehause 1 ist stirnseitig durch eine den 
Detektor 17 bildende Spule der Steuerelektronik ent- 
haltende Kunststoffkappe 21 abgedeckt, die auch noch 
die auBerste, den Permanentmagneten 20 enthaltende 
Gehausezuhaltungsstiftbohrung 1 IV untergreift. Die 
15 Kunststoffkappe 21 ist auf dem Zylindergehause 2 der- 
art aufgeklipst, daB sie mit einem an ihrem Boden vor- 
handenen Vorsprung 21' in die von ihr unterseitig abge- 
deckte Gehausezuhaltungsstiftbohrung 1 IV hineinragt, 
wahrend sie mit ihrer oberen konkav geformten Rand- 
kante 21" hinter einen am Zylinderkern 2 stirnseitig 
vorhandenen, mit einer entsprechenden Hinterschnei- 
dung 2"' versehenen Bundvorsprung 2 ,v greift. Die 
Kunststoffkappe 21 verlauft auBen bundig mit dem in 
ihrem Uberdeckungsbereich beidseitig und unten mit 
entsprechenden Abflachungen 22 und 22' versehenen 
Zylindergehause 1. Stirnseitig springt die Kunststoff- 
kappe 21 etwas uber die Stirnflache des Zylinderkerns 2 
vor, wodurch die in der Kunststoffkappe untergebrach- 
te Detektorspule 17 dem in der Stirnseite 5" des Schlus- 
sels 5 untergebrachten Gegendetektor besonders nahe 
kommen kann. Wie weiterhin die Fig. 5 und 6 zeigen, ist 
auf der einen Langsseite des Zylindergehauses 1 noch 
ein horizontal verlaufender Kabellangskanal 23 ausge- 
spart, der stirnseitig in einen vertikal verlaufenden Ka- 
belquerkanal 24 ubergeht. Durch diese Kanale konnen 
die vom Spulendetektor 17 sowie vom Reed-Kontakt 19 
dargestellten Stromleitungen schonend hindurchge- 
fuhrt werden, so daB sie bei der Montage des Profilzy- 
linders im SchloB nicht weiter storen, zumal sie in den 
Kanalen 23, 24 durch HarzeinguB od. dgl. noch beson- 
ders festgelegt werden konnen. Diese Leitungen sind 
ebenso wie die Steuerelektronik in den Zeichnungen 
nicht besonders dargestellt. 

Beim Einfuhren des Schlussels 5 in den Schlusselkanal 
6 des ProfilschlieBzylinders wird tiber den entsprechend 
verschobenen Permanentmagneten 20 zunachst der Re- 
ed-Kontakt 19 geschlossen und damit die Stromversor- 
gung der Steuerelektronik eingeschaltet. Sobald der 
Schlussel vollstandig eingefuhrt und seine Kodierung 
von der eingeschalteten Steuerelektronik als richtig er- 
kannt worden ist, sorgt letztere dafur, daB der Elektro- 
magnet 13 kurzzeitig stromdurchflossen wird, wodurch 
sein Ankerbolzen 12 aus der Aussparung 16 im Kern 
herausgezogen und dadurch der Kern fur seine Verdre- 
hung durch den eingefuhrten Schlussel freigegeben 
wird, nachdem zuvor bereits die mechanischen Zuhal- 
tungsstiftpaare entsprechend abgeglichen und dadurch 
in die Trennstellung zwischen Kern 2 und Zylinder 1 
gebracht worden sind. Die Freigabestellung des Anker- 
60 bolzens 12 kann durch hier nicht naher dargestellte Mit- 
tel solange gewahrt bleiben, bis der Schlussel 5 wieder 
abgezogen wird. Der Elektromagnet 13 braucht also nur 
kurzfristig vom Strom durchflossen zu werden. Weitere 
Voraussetzung fur einen entsprechend stromsparenden 
65 Batteriebetrieb des Elektronikzylinders 13 ist das Ein- 
schalten der Steuerelektronik durch den den Reed-Kon- 
takt beaufschlagenden Permanentmagneten 20. Dieses 
Einschalten erfolgt fur jeweils kurze Dauer sowohl beim 
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Einstecken als auch beim Herausziehen des Schlussels 5. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind man- 
cherlei Abwandlungen moglich. Insbesondere kann an 
die Stelle des Reed-Kontaktes 19 grundsatzlich auch ein 
Hall-Sensor oder auch ein Wiegand-Sensor bekannter 5 
Bauart und Funktionsweise treten, wodurch die Steuer- 
elektronik ebenfalls in Verbindung mit einer schliissel- 
betatigbaren Stiftzuhaltung eingeschaltet werden kann. 
Die Kappe 21 besteht vorteilhaft aus isolierendem 
Kunststoff. Durch sie wird der maximal 3 mm aus einem 10 
Sicherheitsschild herausragende SchlieBzylinder optisch 
vorteilhaft gestaltet und zugleich auch schwer angreif- 
bar. SchlieBlich versteht es sich, daB die Erfindung 
grundsatzlich auch bei mit anderen Zuhaltungselemen- 
ten, wie z. B. Zuhaltungspiattchen, versehenen SchlieB- 15 
zylindern nutzbringend anwendbar ist. 

Patentanspriiche 

1 . SchlieBzylinder, insbesondere fur Einsteckschlos- 20 
ser bestimmter Profilzylinder, mit einem Zylinder- 
gehause und einem darin drehverstellbar gelager- 
ten, einen SchlieBbart tragenden Zylinderkern, der 
durch schlusselbeaufschlagbare Zuhaltungsele- 
mente sowie ein mittels eines Elektromagneten be- 25 
tatigbares Sperrelement gegen unbefugtes Verdre- 
hen zu sichern ist, und mit einer den Elektromagne- 
ten betatigenden Steuerelektronik nebst zugehori- 
gem Stromversorgungsschalter, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB letzterer als im Zylindergehause (1) 30 
untergebrachter magnetosensitiver Schalter (19) 
ausgebildet ist, dessen Betatigungsmagnet (20) mit 
einem der gehauseseitigen Zuhaltungselemente (8') 
bewegungsmaBig gekuppelt ist. 

2. SchlieBzylinder nach Anspruch 1, dessen Zuhal- 35 
tungselemente aus in im Zylinderkern und -gehause 
vorhandenen Bohrungen verschieblich lagernden 
Kern- und Gehausestiften sowie letztere beauf- 
schlagenden Federn bestehen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Betatigungsmagnet als zylinder- 40 
stiftformiger Permanentmagnet (20) ausgebildet 
und in der auBersten Zuhaltungsbohrung (r v ) zwi- 
schen dem darin gelegenen Gehausestift (8') und 
dessen Beaufschlagungsfeder (9') angeordnet ist, 
und daB weiterhin der magnetosensitive Schalter 45 
(19) in einer der vorerwahnten Zuhaltungsbohrung 
(l 1 ) benachbarten, insbesondere parallel zu letzte- 
rer verlaufenden und gegentiber den ubrigen Zu- 
haltungsbohrungen (!'") seitlich versetzten Gehau- 
seaussparung(18) untergebracht ist. 50 

3. SchlieBzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der magnetosensitive Schalter 
aus einem Reed-Kontakt (19) besteht. 

4. SchlieBzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der magnetosensitive Schalter 55 
(19) als Hall-Sensor ausgebildet ist. 

5. SchlieBzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der magnetosensitive Schalter 
(19) als Wiegand-Sensor ausgebildet ist. 

6. SchlieBzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 60 
5, mit einem am Zylindergehause stirnseitig ange- 
brachten Detektor zum elektronischen Daten- und 
Energieaustausch zwischen Steuerelektronik und 
Schliissei, dadurch gekennzeichnet. daB das Zylin- 
dergehause (1) stirnseitig durch eine den Detektor 65 
(17) enthaltende Kunststoffkappe (21) abgedeckt 
ist, die auch noch die auBerste Gehausezuhaltungs- 
stiftbohrung (1 IV ) untergreift. 
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7. SchlieBzylinder nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunststoffkappe (21) auf 
dem Zylindergehause (1) aufgeklipst ist, wobei sie 
mit einem an ihrem Boden vorhandenen Vorsprung 
(21') in die von ihr unterseitig abgedeckte Gehause- 
zuhaltungsstiftbohrung (1 IV ) hineinragt und mit ih- 
rer oberen konkav geformten Randkante (21 ") hin- 
ter einen am Zylinderkern (2) stirnseitig vorhande- 
nen, mit einer entsprechenden Hinterschneidung 
(2'") versehenen Bundvorsprung (2 ,v ) greift. 

8. SchlieBzylinder nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoffkappe (21) au- 
Ben bundig mit dem in ihrem Uberdeckungsbereich 
beidseitig und unten entsprechend abgeflachten | 
Zylindergehause (1) verlauft, sowie stirnseitig uber 
die Stirnflache des Zylinderkerns (2) vorspringt. 

9. SchlieBzylinder nach einem der Anspruche 6 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB auf der einen j 
Langsseite des Zylindergehauses (1) ein nahe sei- j 
nem zylindrischen Bereich (!') horizontal verlau- 
fender Kabel-Langskanal (23) ausgespart ist, der 
stirnseitig in einen vertikal verlaufenden Kabel- 
Querkanal (24) ubergeht. 
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